wlel1[cfo[ny

Elastische
Kleb- und
Dichtstoffe




MS-Polymere

Produkt Seite
_Geepdes 00000
Aqua-Flex 160

Haftvermittler

Primer

Polyurethane

_FlexstoPy e
Fast-Bond

Silicone

Produkt
W3O e
Black-Seal

Kontaktklebstoff
GMK 2410/2510 174-175

146 WEICON Katalog



Elastische Kleb-
und Dichtstoffe



Kleb- und Dichtstoffe

148

Elastische Kleb- und Dichtstoffe

Elastische Kleb- und Dichtstoffe werden heute in vielen Be-
reichen der industriellen Fertigung und Montage verwendet.
Sie kombinieren die Vorteile der Kleb- und Dichttechnologie
und werden Uberall dort eingesetzt, wo hohe Anforderungen
an die Elastizitdt und Dichtwirkung einer Flgeverbindung
gestellt werden.

Eine extrem hohe Kraftlibetragung steht bei solchen Anwen-
dungen in der Regel nicht im Vordergrund. Vielmehr sollen
dynamische Belastungen, wie z.B. Vibrationen und Aus-
dehnungen der Flgeteile, aufgenommen und ausgeglichen
werden. Der Einsatz von elastischen Kleb- und Dichtstoffen
bietet fir den Anwender folgende Vorteile:

- Abbau und Ausgleich von Spannungen, die auf Grund
unterschiedlicher thermischer Ausdehnung verschiedener
Werkstoffe entstehen
(Metall/Kunststoff, Metall/Holz, Metall/Glas etc.)

« Ausgleich von Fugeteil-Toleranzen

« Vermeidung von Materialermiidung und -briichen durch eine
gleichmaBige Spannungsverteilung

« Keine thermische oder mechanische Beeintrachtigung und
damit Schwachung der Flgeteile

« Verhindert das unerwilinschte Eindringen oder Austreten von
Materialien selbst bei groBeren Verbindungen oder
Klebespalten

. Stoffschllssige Verbindungen zwischen den zu
fuigenden Teilen

WEICON elastische Kleb- und Dichtstoffe sind in drei Produkt-
gruppen mit unterschiedlicher chemischer Basis eingeordnet.

MS-Polymere:

- Haftstarke Kleb- und Dichtstoffe fiir formschlissige
Verbindungen von Metallen, Kunststoffen und vielen
anderen Materialien

« Hohe Klebekraft; auch ohne Einsatz von Haftprimern

« Uberlackierbar (“nass in nass”)

« Silicon- und Isocyanatfrei

Polyurethane:

« Kleb- und Dichtstoffe flr vielfaltige Anwendungen in
den Bereichen Metall- und Kunststoffverarbeitung

« Uberlackierbar (nach der Aushéartung)

« Schleiffahig

« Siliconfrei

« Geruchsfreie Aushéartung

Silicone:

« Hochwertige Dichtstoffe flr industrielle Anwendungen
« Sehr gute UV-, Witterungs- und Medienbestandigkeit
« Alterungsbestandig

« Einsetzbar im Temperaturbereich bis +300°C (+572°F)
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Optimale Verklebungen mit elastischen Kleb- und Dichtstoffen
von WEICON héngen von der sorgfaltigen Vorbereitung der
Oberflachen ab. Staub, Schmutz, Rost, Ol, Schmierstoffe
und andere Verunreinigungen (z.B. Trennmittel) haben einen
negativen Einfluss auf die Haftung.

Vor dem Einsatz missen daher folgende Punkte unbedingt
beachtet werden:

Oberflachenvorbereitung

Die Oberflachen missen sauber und fettfrei sein. Viele Oberfla-
chenverschmutzungen, wie z.B. O, Fett, Staub und Schmutz,
lassen sich mit WEICON Oberflachen-Reiniger (s. Seite 190)
beseitigen.

Bei besonders stark verschmutzten Metalloberflachen empfeh-
len wir WEICON Spriihreiniger S (s. Seite 190); zum Entfernen
von alten Farbriickstdnden oder Klebstoffresten eignet sich
WEICON Dicht- und Klebstoffentferner (s. Seite 197).

Oberflachenvorbehandlung

Die meisten Werkstoffe lassen sich mit- und untereinander
gut verkleben. Flr bestimmte Materialien oder extreme Anfor-
derung empfehlen wir die Verwendung eines Haftvermittlers
(Primer). Detaillierte Informationen hierzu finden Sie in der
Auswahltabelle Primer auf Seite 171.

Eine mechanische Oberflachenvorbehandlung z.B. durch
Schleifen oder Sandstrahlen kann die Adhasion dartiber hinaus
erheblich verbessern.

Verarbeitung

WEICON elastische Kleb- und Dichtstoffe werden entweder
in Tuben oder Euro-Kartuschen geliefert (Black-Seal auch im
200 ml Presspack). Euro-Kartuschen werden mit einer Druck-
pistole oder mit automatischen Dosiersystemen verarbeitet.

Die Verarbeitung von WEICON Speed-Flex sollte ausschlieB-
lich mit Druckpistolen in Profi-Qualitat erfolgen (WEICON
Druckpistole ,,Spezial®).

Flgen der Klebeteile

Um eine optimale Benetzung zu gewéhrleisten, missen die
Klebeteile gefiigt werden, bevor sich die erste Haut auf dem
Klebstoff gebildet hat (Hautbildezeit).

Aushértung

Alle einkomponentigen elastischen Kleb- und Dichtstoffe von
WEICON harten unter dem Einfluss von Luftfeuchtigkeit aus.
Der Ausharteprozess beginnt an der Oberflache und setzt
sich nach innen fort. Bei 50% relativer Luftfeuchtigkeit und
+23°C (+73°F) betragt die Durchhértung in die Tiefe ca. 3 mm
in den ersten 24 h.

Flachige Verklebungen sowie groBe Schichtstarken héarten
entsprechend langer aus, da die Luftfeuchtigkeit nicht mehr
so schnell durch die schon ausgeharteten dusseren Schichten
nach innen dringen kann.

Das 2-K-System hartet durch die chemische Vernetzung (Poly-
merisation) beider Komponenten aus.

Hdéhere Temperaturen bzw. héhere Luftfeuchtigkeit beschleu-
nigen die Aushértung, niedrige Temperaturen bzw. niedrige
Luftfeuchtigkeit, verlangsamen die Aushartung.

Bestandigkeit

WEICON elastische Kleb- und Dichtstoffe sind bei sach-
gemaBer Verarbeitung und nach 100%-iger Aushartung gegen
eine Vielzahl von Medien bestandig.

Lagerung

In ungedffnetem Zustand und Lagerung bei Normalklima
(+283°C/+73°F und 50 % rel. Luftfeuchte) sind WEICON elasti-
sche Kleb- und Dichtstoffe, je nach Type, 9 - 12 Monate haltbar.

WEICON Katalog
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Flex 310 M® Classic

Vielseitig einsetzbar

WEICON Flex 310 M Classic ist haftstark,
»,nass in nass“ Uberlackierbar, schleiffahig,
hat eine hervorragende Alterungsbesténdig-
keit, eine gute UV-Stabilitat. Es ist bestandig
gegeniber SUB- und Salzwasser ist silicon-,
isocyanat-, halogen- und |6semittelfrei.

Flex 310 M Classic ist ISEGA zertifiziert und
kann als Klebstoff in der Lebensmitteltechno-
logie verwendet werden. Flex 310 M Classic
ist ein elastischer Klebstoff auf MS-Po-
lymer-Basis und eignet sich flir Verklebungen
von Metallen, vielen Kunststoffen, Keramik,
Holz, Glas und Stein.

WEICON Flex 310 M Classic kann im Me-
tallbau, im Behdlter- und Apparatebau, im
Karosserie-, Fahrzeug- und Containerbau,
in der LUftungs- und Klimatechnik, in der
Elektroindustrie, im Yacht- und Bootsbau und
Uberall dort, wo Silicone bzw. siliconhaltige
Produkte nicht geeignet sind, zum Einsatz
kommen.
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Unbedenklichkeitserklarung als Klebstoff
in der Lebensmitteltechnologie.

Technische Daten

Basis 1 K.-Polyoxypropylen
Dichte 1,44 g/cm®
Viskositat pastds
Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) 1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F)

Hartungsart

feuchtigkeitshartend

Hértebedingung

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit

25 Min.

Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm
Volumenanderung (DIN 52451) -1%

Max. Klebespaltliberbriickung 5 mm
Max. Dichtfugenbreite 25 mm
I(_afag g:tigggca:tﬁﬂ bis +77°F) 12 Monate
Shore-Harte A 42

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412) 650 %

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

3,3 N/mm? (479 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

2,1 N/mm? (305 psi)

WeiterreiBwiderstand
(DIN 53515/ASTM D 624)

20 N/mm?(2.900 psi)

Bewegungsaufnahme max.

15 %

Temperaturbestéandigkeit

-40 bis +90°C (-40 bis +194°F)
kurzz. bis +130°C (+266°F)

Uberlackierbar (Nasslacke)

nur ,nass in nass”, spatestens
innerhalb von 3 h

Baustoffklasse (DIN 4102)

B2



Technische Daten

Elastische Kleb- und Dichtstoffe

Unbedenklichkeitserklarung als Klebstoff
in der Lebensmitteltechnologie.

Basis 1 K.-Polyoxypropylen
Dichte 1,06 g/cm®
Viskositat pastos
Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) <1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F)

Hartungsart

feuchtigkeitshartend

Hértebedingung

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit

10 Min.

Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm
Volumenénderung (DIN 52451) -1%

Max. Klebespaltliberbriickung 5 mm
Max. Dichtfugenbreite 25 mm
I(_55g gztigggétnu bis +77°F) 12 Monate
Shore-Harte A 40

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412) 300 %

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

3,0 N/mm? (435 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

2,0 N/mm? (290 psi)

WeiterreiBwiderstand
(DIN 53515/ASTM D 624)

19 N/mm? (2.755 psi)

Bewegungsaufnahme max.

20%

Temperaturbesténdigkeit

-40 bis +90°C (-40 bis +194°F) kurzz.

(ca. 2 Stunden) bis +120°C (+248°F)

Uberlackierbar (Nasslacke)

nur ,nass in nass”, spatestens
innerhalb von 3 h

Baustoffklasse (DIN 4102)

Verkleben von Wandelementen beim
Innenausbau einer Messehalle

B2

MS-Polymere
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Flex 310 M® Kristall

Nach der Aushértung glasklar

WEICON Flex 310 M Kristall ist transparent,
haftstark, ,,nass in nass* liberlackierbar, schleif-
fahig, hat eine hervorragende Alterungsbestan-
digkeit, eine gute UV-Stabilitat, ist besténdig
gegeniber SUB- und Salzwasser und ist sili-
con-, isocyanat-, halogen- und I6semittelfrei.

Flex 310 M Kristall ist ISEGA zertifiziert
und kann als Klebstoff in der Lebensmit-
teltechnologie verwendet werden. Flex
310 M Kristall ist ein elastischer Klebstoff
auf MS-Polymer-Basis und eignet sich fir
Verklebungen von Glas, PC*, PMMA* und
Acrylglas*, Metallen, vielen Kunststoffen,
Keramik, Holz und Stein.

WEICON Flex 310 M Kristall ist nach der
Aushartung glasklar und besonders geeignet
flr elastische Verbindungen, bei denen der
Klebstoff nicht sichtbar sein soll bzw. darf.

WEICON Flex 310 M Kristall kann in der
Kunststoffverarbeitung, im Metallbau, im Be-
hélter- und Apparatebau, in der Liiftungs- und
Klimatechnik, in der Elektro- und Leuchtenin-
dustrie, im Messe- und Ladenbau und Uberall
dort, wo Silicone bzw. siliconhaltige Produkte
nicht geeignet sind, zum Einsatz kommen.

* = Nur spannungsfrei verkleben

WEICON Katalog
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Flex 310 M® Edelstahl

Vielseitig einsetzbar

Der Kleb- und Dichtstoff WEICON Flex 310 M
Edelstahl ist nicht korrosiv, haftstark, ,nass in
nass” Uberlackierbar, schleiffdhig, alterungs-
bestandig, UV-stabil und ist silicon-, isocyanat-,
halogen- und I&semittelfrei.

WEICON Flex 310 M Edelstahl ist ISEGA
zertifiziert und kann als Klebstoff in der
Lebensmitteltechnologie verwendet werden.
Flex 310 M Edelstahl ist ein elastischer
Klebstoff auf MS-Polymer-Basis und eignet
sich fir Verklebungen sowie Naht- und
Fugenabdichtungen an Metallen, wie Edelstahl,
Aluminium und Buntmetallen.

Flex 310 M Edelstahl wird darliber hinaus auch
Uberall dort eingesetzt, wo die Farbe des Dicht-
und Klebstoffes dem Material (z.B. Edelstahl,
Aluminium, etc.) angepasst sein soll.

Verkleben von Edelstahlelementen
im Aufzugsbau

200ml o

13656290

Edelstahl:
RAL 9023*

*entspricht annéhernd
den angegebenen
RAL-Farbténen

Unbedenklichkeitserklarung als Klebstoff
in der Lebensmitteltechnologie.

WEICON Flex 310 M Edelstahl kann im Metallbau, im Behélter-
und Apparatebau, in der Lebensmittelindustrie, im Klichenbau
und Sanitarbereich, in der Liftungs- und Klimatechnik und
Uberall dort, wo Silicone bzw. siliconhaltige Produkte nicht
geeignet sind, zum Einsatz kommen.

Technische Daten

Basis 1 K.-MS Polymer
Dichte 1,06 g/cm?®
Viskositat pastds
Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) <1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +35°C (+41 bis +95°F)

Hartungsart

feuchtigkeitshartend

Hartebedingung

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit

10 Min.

Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm
Volumenanderung (DIN 52451) -3%

Max. Klebespaltiiberbriickung 5 mm
Max. Dichtfugenbreite 25 mm
I(_flsg e o8+ 41 bis +77°F) 12 Monate
Shore-Harte A 45

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412)  250%

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

2,4 N/mm? (348 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

1,8 N/mm? (261 psi)

WeiterreiBwiderstand
(DIN 53515/ASTM D 624)

10 N/mm?(1.450 psi)

Bewegungsaufnahme max.

20%

Temperaturbesténdigkeit

-40 bis +90°C (-40 bis +194°F)

Uberlackierbar (Nasslacke)

nur ,nass in nass”, spatestens
innerhalb von 3 h

Baustoffklasse (DIN 4102)

B2
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Elastische Kleb- und Dichtstoffe

Basis 1 K.-MS Polymer
Dichte 1,62 g/cm?®
Viskositat pastos
Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) <1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +35°C (+41 bis +95°F)

Hartungsart

feuchtigkeitshartend

Hértebedingung

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit

10 Min.

Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm
Volumenénderung (DIN 52451) 2%

Max. Klebespaltliberbriickung 10 mm
Max. Dichtfugenbreite 30 mm
I(_+85g gir:tigggétnm bis +77°F) 12 Monate
Shore-Harte A 50

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412)  600%

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

1,9 N/mm? (276 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

1,5 N/mm? (218 psi)

WeiterreiBwiderstand
(DIN 53515/ASTM D 624)

13 N/mm?(1.885 psi)

Bewegungsaufnahme max.

20%

Temperaturbesténdigkeit

-40 bis +90°C (-40 bis +194°F)

Uberlackierbar (Nasslacke)

nur ,nass in nass”, spatestens
innerhalb von 3 h

Baustoffklasse (DIN 4102)

B2

MS-Polymere

Flex 310 M® Super-Haft

Sehr hohe Anfangshaftung

WEICON Flex 310 M Super-Haft ist sehr
haftstark, nicht korrosiv, ,,nass in nass* tber-
lackierbar, schleiffahig, witterungsbesténdig,
UV-bestandig und ist silicon-, isocyanat-,
halogen- und I6semittelfrei. Flex 310 M
Super-Haft ist ein haftstarker, elastischer
Klebstoff auf MS-Polymer- Basis. Durch die
sehr hohe Anfangshaftung und den schnellen
Klebkraftaufbau sind Verklebungen selbst an
senkrechten Flachen maéglich.

Flex 310 M Super-Haft eignet sich firr Ver-
klebungen von Metallen, vielen Kunststoffen,
Keramik, Holz, Glas und Stein und ersetzt
Schrauben, Dilibel, Nieten und andere her-
kémmliche Befestigungen.

WEICON Flex 310 M Super-Haft kann im
Trocken- und Innenausbau, im Metallbau, im
Behalter- und Apparatebau, in der Liftungs-
und Klimatechnik, im Messe- und Ladenbau,
im Yacht- und Bootsbau und tberall dort, wo
Silicone bzw. siliconhaltige Produkte nicht
geeignet sind, zum Einsatz kommen.

200ml o
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*entspricht annéhernd den
angegebenen RAL-Farbténen
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Flex 310 M® HT 200

Hochtemperaturbesténdig

Die hohe Temperaturbestandigkeit er-
maoglicht das Verkleben und Abdichten von
Bauteilen, die anschlieBend thermolackiert
(pulverbeschichtet) werden sollen.

WEICON Flex 310 M HT 200 kann im Metall-
bau, im Behdlter- und Apparatebau, in der
Liftungs- und Klimatechnik, im Karosserie-,
Container-, Waggon- und Fahrzeugbau zum
Einsatz kommen.

WEICON Flex 310 M HT 200 ist hochtem-
peraturbesténdig, hat eine hervorragende
Alterungsbesténdigkeit und ist silicon-, iso-
cyanat-, halogen- und I6semittelfrei.

Geklebte und (anschlieBend) pulver-
beschichtete Pflanzkiibel

Links unbeschichtet. Rechts pulverbeschichtetes Material.

WEICON Katalog

Der ideale Klebstoff zur

BESCHICHTUNG

Technische Daten

Basis 1 K.-MS Polymer
Dichte 1,41 g/cm®
Viskositat pastds
Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) <1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +35°C (+41 bis +95°F)

Hartungsart

feuchtigkeitshartend

Hértebedingung

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit

10 Min.

grau: RAL 7000*

*entspricht annahernd
den angegebenen

Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  3-4 mm
Lagerstabilitét (+5 bis +25°C) 12 Monate
Shore-Harte A 55

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412)  400%
Zugfestigkeit des reinen 5
Kleb- und Dichtstoffes 3,2 N/mm
WeiterreiBwiderstand 21 N/mm?

(DIN 53515/ASTM D 624)

Temperaturbesténdigkeit

-40 bis +90°C (-40 bis
+194°F) (dauerhaft),

45 min. +180°C (+356°F),
30 min. +200°C (+392°F)

Thermolackierung/Pulverbeschichtung

nur nach vollstéandiger
Durchhértung
(Durchhartegeschwindigkeit s. oben)

Baustoffklasse (DIN 4102)

B2



Technische Daten

Elastische Kleb- und Dichtstoffe

MS-Polymere

Basis 2-K-Hybrid-Polymer
Dichte 1,40 g/cm?®
Viskositat standfeste Paste

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +35°C (+41 bis +95°F)

Topfzeit (bei +23°C und

50% rel. Luftfeuchte)* ca. 5 Min.
Verarbeitungszeit* ca. 10 Min.

Belastbar nach* ca. 60 min.

Hartungsart chemische Polymerisation

Volumenanderung (DIN 52451)

ca. 1%

Max. Klebespaltliberbriickung 10 mm
Shore-Harte A 40

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412)  350%

250 ml &

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

2,2 N/mm? (319 psi)

13305250
grau

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

1,3 N/mm? (189 psi)

Spezial-Mischdise
13309997

Temperaturbesténdigkeit

-40 bis +90°C (-40 bis +194°F)

Baustoffklasse (DIN 4102)

B 2 (normalentflammbar)
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Querschnitt einer Flex 310 M® 2K-Kartusche

Flex 310 M®2 K

Schnellhartend

WEICON Flex 310 M 2 K ist sehr haftstark, nicht
korrosiv, ,nass in nass” Uberlackierbar, schleif-
fahig, witterungsbesténdig, UV-bestandig und
ist silicon- und isocyanat- und |6semittelfrei.

WEICON Flex 310 M 2 K ist ein haftstarkes
2-Komponenten-System auf Hybrid-Po-
lymer-Basis, mit dem vollflachige Verkle-
bungen groBerer Teile moglich sind und mit
dem Klebespalte bis zehn Millimeter Gber-
briickt werden kénnen. Flex 310 M 2 K eignet
sich fir Verklebungen von fast allen Werk-
stoffen, wie Metall und vielen Kunststoffen.

Flex 310 M 2 K kann im Metallbau, im Behal-
ter- und Apparatebau, im Maschinen- und
Anlagenbau, in der Mdébelindustrie, in der
Liftungs- und Klimatechnik, in der Elektro-
industrie, im Yacht- und Bootsbau, in vielen
Bereichen der Kunststofftechnik und Gberall
dort, wo Silicone bzw. siliconhaltige Produkte
nicht geeignet sind, zum Einsatz kommen.

WEICON Flex 310 M® 2 K schnellhartend in nicht ausgehartetem Zustand

Chemische Basis

2-K-Hybrid-Polymer

Dichte g/cm? (DIN 53504) 1,40

Viskositéat

standfeste Paste

Mischungsverhaltnis nach Volumen 1:1

Verarbeitungstemperatur

+5°C bis +35°C (+41 bis +95°F)

Hartungsart chemische Polymerisation
Topfzeit*' ca. 5 Minuten
Endaushértung*! ca. 60 Minuten

Volumenanderung (DIN 52451)*

ca.-1%

FeStngeltsentWICk|Ung FleX 31 0 M 2 K Klebespaltliberbriickung 1,0 mm bis max 10,0 mm
h WEICON Flex 310 M® 2 K schnellhértend in ausgehartetem Zustand
i - Shore-Harte A (DIN 53505 / ASTM D 2240) +/- 5 40
A2 — Bruchdehnung % (DIN 53504 / ASTM D 412) 350
174 psi)
1 /| Zugfestigkeit des reinen Kleb- und Dichtstoffes 2,2 N/mm? (320 psi)
o (145p5) (DIN 53504 / ASTM D 412) ’ P

/

€ 08
2 (116 psi)

/

Mittlere Zugscherfestigkeit*? (DIN 51504)

1,3 N/mma2 (190 psi)

g (39}1650 / Fungizid (pilzhemmend) Nein
0,4 / Temperaturbesténdigkeit -40°C bis +90°C (-40 bis +194°F)
(58 ps) / UV-Bestandigkeit gut
(28]35,) / 36 Monate Verféarbung gering
0 / Freibewitterungstest Rissbildung keine
0 15 30 45 60 Staubaufnahme gering

Aushartezeit in min.

Baustoffklasse

B 2 (normal entflammbar)

WEICON Katalog
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Verkaufsdisplay

mit je 5 x 85 ml in den Farben:

weif,
schwarz,
grau und
transparent
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Verklebung von Typenschildern

Technische Daten

Elastische Kleb- und Dichtstoffe

MS-Polymere

Flex+bond®

Elastisch, haftstark

WEICON Flex+bond ist haftstark, dauere-
lastisch, temperaturbestdndig von -40°C
bis +90°C (-40 bis +194°F) (kurzzeitig bis
+130°C/+266°F), witterungsbestéandig, UV-sta-
bil, ,nass in nass” Uberlackierbar, schleiffahig,
alterungsbestandig, bestandig gegeniber
Salzwasser und ist silicon-, isocyanat-,
halogen- und |6semittelfrei. Flex+bond ist
ISEGA zertifiziert und kann als Klebstoff in der
Lebensmitteltechnologie verwendet werden.

Mit Flex+bond lassen sich nahezu sdmtliche
Materialien, wie Metall, Holz, Kunststoff, Glas,
Keramik, mit- und untereinander verbinden.
WEICON Flex+bond kann in vielen Bereichen
der Industrie zum Einsatz kommen.

weiB, schwarz, grau transparent

Basis 1 K.-Polyoxypropylen

Dichte 1,44 g/cm? ‘ 1,06 g/cm? IEEEH

Viskositat pastos Unbedenklichkeitserklarung als Klebstoff
T in der Lebensmitteltechnologie.

Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) 1 mm ‘ <1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F)

Héartungsart feuchtigkeitshartend

Hértebedingung +5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und 30 % bis 95 % rel. Luftfeuchtigkeit
Hautbildungszeit 25 Min. ‘ 10 Min.
Durchhértegeschw. (in den ersten 24h) 2-3mm

Volumenénderung (DIN 52451) -1 % ‘ -1%

Max. Klebespaltliberbriickung 5 mm

Max. Dichtfugenbreite 25 mm

|(_ng gir:tigggétmu bis +77°F) 12 Monate

(?Drlllgrs(es;g;:?M D 2240) +5 42 40
Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412) 650% 300%

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

3,3 N/mm? (479 psi) 3,0 N/mm? (435 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

2,1 N/mm? (305 psi) 2,0 N/mm? (290 psi)

WeiterreiBwiderstand
(DIN 53515/ASTM D 624)

20 N/mm?(2.900 psi) 19 N/mm?(2.755 psi)

Bewegungsaufnahme max.

15 % 20 %

Temperaturbesténdigkeit

-40 bis +90°C (-40 bis +194°F)

Uberlackierbar (Nasslacke)

nur ,nass in nass”, spatestens innerhalb von 3 h nach Auftrag

Baustoffklasse (DIN 4102)

B2

Demomuster

WEICON Katalog

Kleb- und Dichtstoffe




Kleb- und Dichtstoffe

Solar-Flex®
Speziell fiir die Solarindustrie

WEICON Solar-Flex ist haftstark, nicht korrosiv,
»,nass in nass“ Uberlackierbar, witterungs-
besténdig, UV-bestandig und silicon-, iso-
cyanat-, halogen- und I6semittelfrei. Solar-Flex
ist ein elastischer Klebstoff auf MS-Polymer-
Basis speziell fur die Solarindustrie.

Die sehr hohe Anfangshaftung und der schnel-
le Klebkraftaufbau ermdéglichen Verklebungen
auch an senkrechten Flachen. Ersetzt her-
kémmliche Befestigungsmethoden bei der
Montage von Solar- und Photovoltaikanlagen.

200ml &

13750290
\WEIBH 90035

200ml &

13752290
grau: RAL 7000*

*entspricht annéhernd
den angegebenen
RAL-Farbténen

Technische Daten

Basis 1 K.-MS Polymer
Dichte 1,62 g/cm?
Viskositat pastds
Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) <1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +35°C (+41 bis +95°F)

Hartungsart

feuchtigkeitshartend

Hartebedingung

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95 % rel. Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit

10 Min.

Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm
Volumenanderung (DIN 52451) 2%

Max. Klebespaltliberbriickung 10 mm
Max. Dichtfugenbreite 30 mm
|(_Jrafsg ::tigg@/m bis +77°F) 12 Monate
Shore-Harte A 50

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412)  600%

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

1,9 N/mm? (276 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

1,5 N/mm? (218 psi)

WeiterreiBwiderstand
(DIN 53515/ASTM D 624)

13 N/mm? (1.885 psi)

Bewegungsaufnahme max.

20%

Temperaturbesténdigkeit

-40 bis +90°C (-40 bis +194°F)

Uberlackierbar (Nasslacke)

nur ,nhass in nass“, spatestens
innerhalb von 3 h

Baustoffklasse (DIN 4102)

B2



Technische Daten

Elastische Kleb- und Dichtstoffe

Unbedenklichkeitserkléarung als Klebstoff
in der Lebensmitteltechnologie.

Basis 1 K.-Polyoxypropylen
Dichte 1,60 g/cm®
Viskositat hochpastds
Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) <1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +35°C (+41 bis +95°F)

Héartungsart feuchtigkeitshartend

Hértebedingung +5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit 10 Min.

Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm

Volumenénderung (DIN 52451) -1 %

Max. Klebespaltliberbriickung 5 mm

Max. Dichtfugenbreite 5 mm

(I:?Sg g:tiggggtnu bis +77°F) 12 Monate

Shore-Harte A 58

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412)  230%

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

2,2 N/mm? (319 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

1,3 N/mm? (189 psi)

WeiterreiBwiderstand
(DIN 53515/ASTM D 624)

10 N/mm? (1.450 psi)

Bewegungsaufnahme max.

15%

Temperaturbesténdigkeit

-40 bis +80°C (-40 bis +176°F), kurzz.
(ca. 2 Stunden) bis +120°C (+248°F)

Uberlackierbar (Nasslacke)

nur ,nass in nass”, spatestens
innerhalb von 3 h

Baustoffklasse (DIN 4102)

Druckpistole
WEICON ,,Spezial“

B2

MS-Polymere

stom o

13600310
welBs 90035

stom o

13602310
grau: RAL 7000*

*entspricht annéhernd
den angegebenen
RAL-Farbténen

Speed-Flex®
Ersetzt herkémmliche Befestigungen

Speed-Flex ist haftstark, past6s, standfest,
»,hass in nass“ Uberlackierbar, alterungsbe-
sténdig, witterungsbestandig, UV-bestandig
und silicon-, isocyanat-, halogen- und l6se-
mittelfrei. Speed-Flex ist ISEGA zertifiziert und
kann als Klebstoff in der Lebensmitteltechno-
logie verwendet werden.

WEICON Speed-Flex ist ein Klebstoff auf
MS-Polymer- Basis mit extrem starker An-
fangshaftung und eignet sich flir Verklebungen
von Metallen, vielen Kunststoffen, Keramik,
Holz, Glas und Stein.

Speed-Flex ersetzt herkdmmliche Befesti-
gungen, wie Schrauben, Diibel, Nieten etc.
Durch die sehr hohe Anfangshaftung sind
Verklebungen selbst an senkrechten Flachen
im Innen- und AuBenbereich moglich.

WEICON Speed-Flex kann im Trocken- und
Innenausbau, im Metallbau, im Behélter- und
Apparatebau, in der Liiftungs- und Klimatech-
nik, im Messe- und Ladenbau und tberall dort,
wo Silicone bzw. siliconhaltige Produkte nicht
geeignet sind, zum Einsatz kommen.

WEICON Katalog

Kleb- und Dichtstoffe




Kleb- und Dichtstoffe
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Aqua-Flex

Haftet auf nassen und feuchten Untergriinden

WEICON Aqua-Flex ist haftstark, ,nass in
nass® Uberlackierbar, schleiffahig, hat eine
hervorragende Alterungsbesténdigkeit, ist
witterungsbestandig, UV-bestandig, ist bestan-
dig gegeniiber SUB- und Seewasser und ist
silicon-, isocyanat-, halogen- und l6semittelfrei.

WEICON Aqua-Flex ist ISEGA zertifiziert und
kann als Klebstoff in der Lebensmitteltechno-
logie verwendet werden.

Aqua-Flex ist ein elastischer Kleb- und Dicht-
stoff auf MS-Polymer-Basis fir nasse und
feuchte Untergriinde und eignet sich fir die
Verklebung zahlreicher Materialien, wie Metall,
Kunststoff, Keramik, Holz, Glas und Stein.

WEICON Aqua-Flex kann im Rohr- und Lei-
tungsbau, im Behdlter- und Apparatebau, in
der Liftungs- und Klimatechnik, im Garten- und
Landschaftsbau, im Sanitarbereich und Gberall
dort, wo Silicone bzw. siliconhaltige Produkte
nicht geeignet sind, zum Einsatz kommen.

Gesamtkatalog WEICON

stom o

13700310
\WEIBH 90034

3tom o

13701310
schw.: RAL 9004*

stom o

13702310
grau: RAL 7000*
*entspricht anndhernd

den angegebenen
RAL-Farbténen

Unbedenklichkeitserklarung als Klebstoff
in der Lebensmitteltechnologie.

Technische Daten

Basis 1 K.-Polyoxypropylen
Dichte 1,44 g/cm?®
Viskositat pastos
Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) 1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F)

Hartungsart

feuchtigkeitshartend

Hartebedingung

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit

25 Min.

Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm
Volumenanderung (DIN 52451) -1%

Max. Klebespaltliberbriickung 5 mm
Max. Dichtfugenbreite 25 mm
(Lfsg e 25"/ +41 bis +77°F) 12 Monate
Shore-Harte A 42

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412)  650%

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

3,3 N/mm?2 (479 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

2,1 N/mm? (305 psi)

WeiterreiBwiderstand
(DIN 53515/ASTM D 624)

20 N/mm2(2.900 psi)

Bewegungsaufnahme max.

15 %

Temperaturbesténdigkeit

-40 bis +90°C (-40 bis +194°F), kurzz.
(ca. 2 Stunden) +130°C (+266°F)

Uberlackierbar (Nasslacke)

nur ,nhass in nass“, spatestens
innerhalb von 3 h

Baustoffklasse (DIN 4102)

B2



wle[1[clo[n]}

Elastische Kleb- und Dichtstoffe

250ml @f

13550125

Zur Vorbehandlung von nichtsaugenden Metalloberflachen
(Alu, Stahl, VA-Stahl, Messing, Kupfer, Zink, WeiBblech), Kunst-
stoffe (ABS, PVC-hart, PA6.6, GFK, SMC, PUR), lackierten
Oberflachen, Emaille, Keramik sowie Glas.

250ml &

13550225

Zur Vorbehandlung von nichtsaugenden Untergriinden, Kunst-
stoffen (ABS, PVC-hart, PA6.6, GFK, SMC, PUR), lackierten
Oberflachen, Metallen (Alu, Stahl; VA-Stahl, Messing, Zink,
WeiBblech) sowie Elastomeren (EPDM).

250ml o

13550325

Zur Vorbehandlung von saugenden und/oder porésen Ober-
flachen, wie z.B. unbeschichteten Hartfaser- und Gipskar-
tonplatten.

WEICON Primer M 100

WEICON Primer K 200

WEICON Primer S 300

250ml &

18550425
Zur Vorbehandlung von nichtsaugenden, niederenergeti-
schen Kunststoff-Oberflachen, wie z.B. PE, PP, TPE sowie
Elastomeren (EPDM).

WEICON Primer P 400

Wollwischer 13955050

Zum Aufbringen von WEICON Primern

Technische Daten

MS-Polymere

Primer
Haftvermittler

Auch ohne den Einsatz von Haftvermittlern
(Primern) lassen sich mit WEICON elastischen
Kleb- und Dichtstoffen (auf der Basis von
MS-Polymer- und Hybrid-Polymer) gute Kle-
bergebnisse auf den meisten Werkstoff-ober-
flachen erzielen.

Um die Klebkraft weiter zu erhéhen, stehen
spezielle Primer flr unterschiedliche Mate-
rialien zur Verfigung (siehe Tabelle). Bei der
Verwendung von niederenergetischen Kunst-
stoffen, wie z.B. PE, PP, TPE etc., lassen sich
erst durch den Einsatz eines Primers zufrie-
denstellende Ergebnisse erzielen. Die liefer-
baren WEICON Primer sind auf eine Vielzahl
von Werkstoffen und deren unterschiedliche
Oberflachenstruktur abgestimmt.

. . . . . . . . . Kautschuk,
Kunstharz, 16semittelhaltig Kunstharz, 16semittelhaltig Polyurethan, 16semittelhaltig lsemittel- und chlorhaltig
Farbe Farblos, Farblos Gelblich, Bernstein,
transparent transparent transparent
Inhalt 250 ml
Dichte (g/cm?d): 0,79 0,77 1,03 0,80
Verbrauch (g/m?): 20-40 20-40 80 - 200 20-60
Verarbeitunastemperatur: +10°C bis +25°C +10°C bis +35°C +5°C bis +25°C -15°C bis +35°C
9 P . (+50°F bis +77°F) (+50°F bis +95°F) (+41°F bis +77°F) (+5°F bis +95°F)
Abluftzeit nach Auftrag (min): ca. 10 ca. 10 ca. 60 ca.10-60
Verwendungsdauer (Std.): 24 24 4 1
Geeignet fir WEICON elastische Kleb- und Dichtstoffe (ausgenommen Silicone)
9 WEICON Urethan

WEICON Katalog
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Flex 310 PU SEEEA

Unbedenklichkeitserklarung als Klebstoff
Polyurethan, schleifféhig in der Lebensmitteltechnologie.

Flex 310 PU ist dauerelastisch, haftstark, Technische Daten
Gberlackierbar, witterungsbestéandig, UV- Basis 1 K -Polyurethan
bestéandig, bestandig gegen SiB- und Salz-

. . Dichte 1,17 g/cm®
wasser und siliconfrei.

Viskositat pastds

WEICON Flex 310 PU ist ein elastischer Standfestigkeit/Ablauf (A 1 mm

Kleb- upd Dichtstoff auf P°|yurelthanba3|s Verarbeitungstemperatur +5 bis +40°C (+41 bis +104°F)
(PUR) fiir Verklebungen und Abdichtungen
an zahlreichen Materialien, wie Metallen,

Kunststoffen, Keramik, Holz, Glas und Stein. Hartebedingung +5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
40% bis 70 % rel. Luftfeuchtigkeit

Kleb- und Dichtstoffe

Hartungsart feuchtigkeitshartend

Flex 310 PU kann im Behéalter- und Apparate- Hautbildungszeit 45 Min.
bau, im Karosserie-, Container- und Fahr- Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm
zeugbau, in der Liftungs- und Klimatechnik,

‘ el - Volumenanderung (DIN 52451) -6%
in der Kunststofftechnik, in der Energie- und

Elektroindustrie und tberall dort, wo Silicone
nicht geeignet sind, zum Einsatz kommen. Max. Dichtfugenbreite 25 mm

Lagerstabilitat
s00m ¢ s00m ¢ so0ml ¢ (+5 bis +25°C/+41 bis +77°F) 9 Monate
13300310 13301310 13302310 -
oB: S hw.: RAL 9004* : RAL 7000* Shore-Harte A 45
weBs D0es schw.: grau: (DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Max. Klebespaltliberbriickung 5 mm

“entspricht annéhernd Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412)  450%
den angegebenen

RAL-Farbténen Zugfestigkeit des reinen

s ,
Kleb- und Dichtstoffes 2,0 N/mm? (290 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit 2 ;
(DIN 53283/ASTM D 1002) 1,6 N/mm? (232 psi)

WeiterreiBwiderstand

Temperaturbestéandigkeit -40 bis +90°C (-40 bis +194°F), kurzz.
(ca. 2 Stunden) +120°C (+248°F)

Uberlackierbar (Nasslacke) nach vollstédndiger Aushértung

Baustoffklasse (DIN 4102) B2

Fugenabdichtung am Ubergang

MDF-Platte-Zinkblech

162 WEICON Katalog



Technische Daten

Elastische Kleb- und Dichtstoffe

Polyurethane

Fast-Bond

Schnellhdrtender, universell ein-
setzbarer Konstruktions- und

Montagekleber auf Polyurethanbasis (PUR)

Basis 1 K.-Polyurethan ) )
Dichte 1,50 g/om® WEICON Fast-Bond ist haftstark, Gberlackier-
’ bar, schleiffahig, witterungsbesténdig, UV-be-
Viskositat pastos standig, bestandig gegen SiB- und Salzwas-
Standfestigkeit/Ablauf ASTMD 2202)  >1 mm ser und frei von Silicon und Lésemitteln.

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F)

Fast-Bond eignet sich fir die Verklebung

Hartungsart feuchtigkeitshartend )

9 & von MDF-, Holz-, Span-, Faser- und Gips-
Hértebedingung +5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und kartonplatten, Beton, Marmor, Natur- und

30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit . i L 4
2 > 9 Kunststein, Keramik, Gips, Metall und Hart-

Hautbildungszeit 3 Min. schaumen. Fast-Bond ist in vielen Bereichen
Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm der Industrie einsetzbar.
Volumenénderung (DIN 52451) Zunahme %
Max. Klebespaltliberbriickung 10 mm
Lagerstabilitat
(+5 bis +25°C/+41 bis +77°F) 12 Monate stom o

igkei i 13309310 beige: RAL 9010* *entspricht annéhernd
Zugfestigkeit des reinen 10 N/mm? (1.450 psi) den angegebenen

Kleb- und Dichtstoffes

RAL-Farbténen

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

11 N/mm? (1.595 psi)

Temperaturbesténdigkeit

-30 bis +100°C (-22 bis +212°F)
WATT 91°C (+196°F)

Uberlackierbar (Nasslacke)

nach vollstandiger Aushéartung

Baustoffklasse (DIN 4102)

B2

Verkleben von
Hartschaumplatten
auf Porenbeton

WEICON Katalog

Kleb- und Dichtstoffe




Kleb- und Dichtstoffe

Silicon A

Acetatvernetzend

WEICON Silicon A ist I6semittelfrei, ace-
tatvernetzend, haftstark, dauerelastisch,
alterungs-, chemikalien- und temperaturbe-
sténdig bis +200°C (+392°F), extrem elastisch
(Bruchdehnung >500%) und universell ein-
setzbar. Silicon A haftet sehr gut auf Stahl,
Aluminium, Glas, Keramik und vielen weiteren
Werkstoffen.

Silicon A kann im Maschinen- und Anlagen-
bau, in der Liftungs- und Klimatechnik, in der
Energie- und Elektroindustrie, im Messe- und
Ladenbau und in vielen weiteren Bereichen
der Industrie eingesetzt werden.

stom o

13001310
welBs RAL S00e”

stoml o

13003310
schw.: RAL 9017*

stom o

13002310
alugrau: RAL 7004*

gsml o stom o

13000085 13000310

*entspricht annéghernd
den angegebenen
RAL-Farbténen

164 WEICON Katalog

Technische Daten

Basis 1 K.-Polysiloxan (Acetat)
Dichte 1,03 g/cm?®

Viskositat pastds
Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) 1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +35°C (+41 bis +95°F)

Hartungsart feuchtigkeitshartend

Hértebedingung +5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95 % rel. Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit 7 Min.

Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm

Volumenanderung (DIN 52451) -1 %

Max. Klebespaltliberbriickung 5 mm

Max. Dichtfugenbreite 25 mm

I(_»fas g?:tigggca:tﬁﬂ bis +77°F) 12 Monate

Shore-Harte A 20

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412)  >500%

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

1,3 N/mm? (189 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

0,8 N/mm?(116 psi)

WeiterreiBwiderstand
(DIN 53515/ASTM D 624)

4,0 N/mm? (580 psi)

Bewegungsaufnahme max. 25%
Temperaturbesténdigkeit -60 bis +200°C (-76 bis +392°F)
Feststoffanteil 100%

Durchgangswiderstand

2,5 x 10" Ohm/cm

Durchschlagsfestigkeit 21 kV/mm
Warmeleitfahigkeit 0,3 W/m-K
Uberlackierbar (Nasslacke) Nein

Baustoffklasse (DIN 4102)

B2



Technische Daten

Elastische Kleb- und Dichtstoffe

Basis 1 K.-Polysiloxan (Acetat) 1 K.-Polysiloxan (Oxim)
Dichte 1,03 g/cm?®

Viskositat 11.000 mPa's pastds
Standfestigkeit/Ab- fltssig 1 mm

lauf (ASTM D 2202)

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +35°C (+41 bis +95°F)

Hartungsart feuchtigkeitshartend
Hértebedingung +5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit
Hautbildungszeit 15 Min. 7 Min.
(i don ersen 241) 2:3 mm
Volumenanderung (DIN 52451) -9% 2% 310 ml Q/
Max. Klebespaltliberbriickung 2 mm 5 mm 13200310
Max. Dichtfugenbreite --- 25 mm
(L+asg z::tiggl"tgtha bis +77°F) 9 Monate 12 Monate
(S[,JTS rsisk(ﬁ;es,TAM D 2240) +5 23 25
SRS DaISy 370% 800%
Zugfestigkeit des reinen 1,8 N/mm? 1,3 N/mm?
Kleb- und Dichtstoffes (261 psi) (189 psi)
Mittlere Zugscherfestigkeit 0,8 N/mm?
(DIN 53283/ASTM D 1002) (116 psi)
WeiterreiBwiderstand 3,6 N/mm? 6,0 N/mm?
(DIN 53515/ASTM D 624) (261 psi) (870 psi)
Bewegungsaufnahme max. -—- 25%
Temperaturbesténdigkeit -50 bis +180°C (-58 bis +356°F)
Feststoffanteil 90% 100%
Durchgangswiderstand 7 x 10" Ohm/cm 7 x 10® Ohm/cm
Durchschlagsfestigkeit 16 kV/mm 15 kV/mm
Warmeleitfahigkeit 0,3 W/m-K
Uberlackierbar (Nasslacke) Nein
Baustoffklasse (DIN 4102) B2

stom o

13400310

Silicone

Silicon F
Flissig, selbstnivellierend

Die Verguss- und Beschichtungsmasse
WEICON Silicon F ist flussig, selbstnivel-
lierend, streichfahig, I6semittelfrei, acetat-
vernetzend, witterungs-, alterungs- und
temperaturbestandig bis +180°C (+356°F)
und universell einsetzbar.

Silicon F kann speziell fir elastische Verkle-
bungen, Isolierungen und Imprégnierungen
verwendet werden und auch zur Abdichtung
und zum Verguss (max. 10 mm) von tech-
nischen Bauteilen dienen. Es haftet gut auf
Stahl, Aluminium, Glas, Keramik und vielen
weiteren Werkstoffen.

Silicon F findet Anwendung im Maschinen-
und Anlagenbau, in der Kunststoffverarbei-
tung, in der Energie- und Elektroindustrie, im
Messe- und Ladenbau und in vielen weiteren
Bereichen der Industrie.

Silicon N

Neutralvernetzend

WEICON Silicon N ist I6semittelfrei, neu-
tralvernetzend, nicht korrosiv, haftstark,
dauerelastisch, witterungs-, alterungs-,
chemikalien- und temperaturbestandig bis
+180°C (+356°F), extrem elastisch (Bruch-
dehnung von ca. 800%) und universell
einsetzbar.Silicon N haftet sehr gut auf allen
Metallen, Glas, Keramik und vielen weiteren
Werkstoffen.

Silicon N kann in der Kunststoffverarbeitung,
in der Elektroindustrie, Energietechnik, in der
Leuchtenindustrie, im Messe- und Ladenbau
und in vielen weiteren Bereichen der Indus-
trie eingesetzt werden.
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HT 300

Hochtemperaturbesténdig

WEICON HT 300 ist hochtemperaturbesténdig
(+300°C/+572°F), 16semittelfrei, haftstark,
acetatvernetzend, witterungs-, alterungs- und
chemikalienbesténdig und extrem elastisch
(Bruchdehnung von ca. 500%).

HT 300 ist besonders geeignet flr hitzebela-
stete Verklebungen und Abdichtungen und
haftet sehr gut auf Stahl, Aluminium, Glas,
Keramik und vielen weiteren Werkstoffen.

WEICON HT 300 kann in Industrietfen,
Rauchgasanlagen, Heizungsanlagen, Abgas-
fihrungen, Warmeschranken und in vielen
weiteren Bereichen eingesetzt werden.

gsml g stom o

13050085 13050310
rot: RAL 3016*
*entspricht annéhernd

den angegebenen
RAL-Farbténen

TUV

SUDDEUTSCHLAND

Technische Daten

Basis 1 K.-Polysiloxan (Acetat)
Dichte 1,28 g/cm?®

Viskositat pastds
Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) 1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +35°C (+41 bis +95°F)

Hartungsart

feuchtigkeitshartend

Hértebedingung

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit

12 Min.

Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm
Volumenanderung (DIN 52451) -1%

Max. Klebespaltliberbriickung 5 mm

5159 e ao8h 41 bis +77°F) 12 Monate
Shore-Hérte A 35

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412)  ca. 500%

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

2,0 N/mm? (290 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

1,3 N/mm? (189 psi)

WeiterreiBwiderstand
(DIN 53515/ASTM D 624)

6,0 N/mm? (870 psi)

Bewegungsaufnahme max.

15%

Temperaturbesténdigkeit

-60 bis +280°C (-76 bis +536°F) kurzz.
(ca. 2 Stunden) +300°C (+572°F)

Feststoffanteil 100%
Durchgangswiderstand 2,5 x 10" Ohm/cm
Durchschlagsfestigkeit 21 kV/mm
Waérmeleitfahigkeit 0,3 W/m-K
Uberlackierbar (Nasslacke) Nein
Baustoffklasse (DIN 4102) B2



Technische Daten

Elastische Kleb- und Dichtstoffe

Basis 1 K.-Polysiloxan (Acetat)
Dichte 1,06 g/cm®

Viskositat pastos
Standfestigkeit/Ablauf (ASTM D 2202) >1 mm

Verarbeitungstemperatur

+5 bis +35°C (+41 bis +95°F)

Hartungsart

feuchtigkeitshartend

Hértebedingung

+5 bis +40°C (+41 bis +104°F) und
30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit

Hautbildungszeit

7 Min.

Durchhértegeschw. (in den ersten 24h)  2-3 mm
Volumenénderung (DIN 52451) -3%

Max. Klebespaltliberbriickung 5 mm
Max. Dichtfugenbreite 25 mm
I(_55g Eir:tigggétnu bis +77°F) 12 Monate
Shore-Harte A 30

(DIN 53505/ASTM D 2240) +5

Bruchdehnung (DIN 53504/ASTM D412)  ca. 500%

Zugfestigkeit des reinen
Kleb- und Dichtstoffes

2,0 N/mm? (290 psi)

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283/ASTM D 1002)

0,7 N/mm? (102 psi)

WeiterreiBwiderstand
(DIN 53515/ASTM D 624)

4,0 N/mm? (580 psi)

Bewegungsaufnahme max.

15%

Temperaturbesténdigkeit

-50 bis +280°C (-58 bis +536°F) kurzz.
(ca. 2 Stunden) +300°C (+572°F)

Feststoffanteil 96%
Durchgangswiderstand 2,5 x 10" Ohm/cm
Durchschlagsfestigkeit 21 kV/mm
Warmeleitfahigkeit 0,3 W/m-K
Uberlackierbar (Nasslacke) Nein
Baustoffklasse (DIN 4102) B2

schw.: RAL 9005*

*entspricht annéhernd
den angegebenen
RAL-Farbténen

Silicone

Black-Seal

Extrem 6l- und fettbesténdig

WEICON Black-Seal ist hochtemperatur-
bestandig (+280°C/+536°F), 16semittelfrei,
haftstark, druckbesténdig, alterungsbestandig
und extrem elastisch (Bruchdehnung von ca.
500%).

Black-Seal ist fir Verklebungen und Abdich-
tungen geeignet, bei denen eine besonders
hohe OlI- und Fettbestindigkeit erforderlich ist.

WEICON Black-Seal kann an Getriebe-, Ventil-
und Gehausedeckeln, Olwannen und Olpum-
pen, Wasserpumpen, Getrieben und Achsen,
Flanschen, Tanks und Behaltern und in vielen
anderen Bereichen zum Einsatz kommen.

gsml o 200ml o som o

13051085 13051200 13051310

Tube Presspack Kartusche
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Technische Daten

Basis:

RAL-Farbton*':

Inhalt/Gebinde:
Dichte g/cm3:
Viskositat:

Standfestigkeit/Ablauf
(ASTM D 2202) mm:

Verarbeitungstemperatur:
Hartungsart:
Hartebedingung:

Hautbildungszeit (Minuten):*®
Durchharte-
geschwindigkeit:*3
Volumenénderung

(DIN 52451) %:*2
Klebespaltiiberbriickung
bis max. mm:
Dichtfugenbreite bis

max. mm:

Lagerstabilitdt Monate:
+5°C bis +25°C (+41 bis +77°F)

Shore-Hérte A (DIN 53505 /
ASTM D 2240):
Bruchdehnung (DIN 53504 /
ASTM D 412) %:

Zugfestigkeit des reinen Kleb- und
Dichtstoffes (DIN 53504 / ASTM D 412):

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283 / ASTM D 1002):*
WeiterreiBwiderstand

(DIN 53515 / ASTM D 624):
Bewegungsaufnahme

max. %:

Fungizid (pilzhemmend):

Temperaturbestandigkeit:

Uberlackierbar:*s

Baustoffklasse (DIN 4102):

Mégliche Primer:

WEICON Kleb- und Dichtstoffe in nicht ausgehartetem Zustand

Flex 310 M® Flex 310 M® Flex 310 M® Flex 310 M® Flex 310 M® Flex+bond®
Classic Kristall HT 200 Super-Haft Edelstahl
1 K.-MS Polymer
weiB 9003 . weiB 9003
grau 7000 t’ar‘;‘s’i{:r"t/ grau 7000 W;'E gggg edelstahl 9023 grau 7000 "a“;‘;;r:r""
schwarz 9004 9 9 schwarz 9004 9
310 ml Kartusche 290 ml Kartusche 85 ml Tube
1,44 \ 1,06 1,41 \ 1,62 \ 1,06 1,44 | 1,06
pastds
1 ‘ <1 ‘ <1 <1 ‘ <1 1 ‘ <1
+5°C bis +40°C*2
(+41 bis +104°F)
feuchtigkeitshartend
+5°C bis +40°C (+41 bis +104°F) und 30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit
25 10 \ 10 \ 10 10 25 10
2-3 mm in den ersten 24 Stunden
-1 -3 --- -2 -3 -1 -3
5 5 --- 10 5 5 5
25 25 --- 30 25 25 25
12
WEICON Kleb- und Dichtstoffe in ausgehartetem Zustand
42 40 55 50 45 42 40
650 300 400 600 250 650 300
3,3 N/mm?2 3,0 N/mm2 3,2 N/mm?2 1,9 N/mm?2 2,4 N/mmz2 3,3 N/mm?2 3,0 N/mmz2
(480 psi) (440 psi) (460 psi) (280 psi) (350 psi) (480 psi) (440 psi)
2,1 N/mm?2 2,0 N/mm?2 1,8 N/mmz? 1,5 N/mm?2 1,8 N/mm? 2,1 N/mm?2 2,0 N/mm?2
(300 psi) (290 psi) (260 psi) (250 psi) (260 psi) (300 psi) (290 psi)
20 N/mm?2 19 N/mmg2 21 N/mm?2 13 N/mmg? 10 N/mmg2 20 N/mm?2 19 N/mmg2
(2.900 psi) (2.760 psi) (3.050 psi) (1.890 psi) (1.450 psi) (2.900 psi) (2.760 psi)
15 20 --- 20 20 15 20
nein
~40°C bis +90°C (-40 bis | -40°C bis +90°C (-40 bis | -40°C bis +90°C (-40 bis -40°C bis +90°C -40°C bis +90°C -40°C bis +90°C -40°C bis +90°C
*1%:5?1"3‘:)% ((f;‘égf_.)‘d') *75;78’21‘%% ((fg;‘gn%td‘) *;Z‘L?O‘gféz('tfic:ggg’lg') (-40 bis +194°F) (-40 bis +194°F) (-40 bis +194°F) (-40 bis +194°F)
nur "nass in nass", spatestens innerhalb von 3 h nach Materialauftrag mit geeigneten
Farbbeschichtungssystemen (ausser Alkydharzlacke)
B2
siehe Auswahltabelle Primer auf Seite 171

*1 entspricht anndhernd den angegebenen RAL-Farbténen.
*2 Zum leichteren Verarbeiten sollten die Kartuschen, Tuben etc. vor der Anwendung bei niedrigeren Temperaturen auf Raumtemperatur (+20°/+68°F) erwarmt werden.
*3 Normalklima +23°C (+73°F) und 50% relative Luftfeuchte nach DIN 50014.
*4 Materialpaarung Alu/Alu, gereinigt und entfettet mit Reiniger S, 1 mm Schichtdicke, 10 mm pro Minute ReiBgeschwindigkeit, Fast-Bond Buche/Buche, ohne Vorbehandlung, 1 mm Schichtdicke, 5 mm pro Minute

ReiBgeschwindigkeit.

*5 Die oben aufgefiinrten WEICON 1-K. Kleb- und Dichtstoffe sind frei von lackbenetzungsstérenden Substanzen wie z. B. Silicon. Durch die besondere Zusammensetzung sind diese mit geeigneten Lackbeschichtungssystemen
(keine Alkydharzlacke) Uberlackierbar bzw. Uberstreichbar. Um die Vertraglichkeit zu prifen, muss jedoch in jedem Fall eine Eignung in Vorversuchen individuell unter den jeweiligen Praxisbedingungen festgestellt werden.
Aufgrund der unterschiedlichen Zusammensetzungen und der Vielfaltigkeit der Substrate ist dieses unerlasslich. Die Durchhartung der Kleb- und Dichtstoffe wird durch eine Farbbeschichtung nur leicht verzégert.

*¢ Bei Alkydharzfarben kann eine Trocknungsverzégerung der Farbe kommen.
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Technische Daten

O eb dD offe a gehartete and
o
=
=]
Agua-Fle ola e peed-Fle e OP a Bond 1]
=
L
a
Ba 1 K.-MS Polymer 1 K.-Polyurethan 2
S
wei3 9003 . ) weil3 9003 a
RAL-Farbto grau 7000 W;:E ?888 ""SE ?ggg grau 7001 beige 9010 K
schwarz 9004 9 9 schwarz 9005
a ebinde 310 ml Kartusche 290 ml Kartusche 310 ml Kartusche 300 ml Kartusche 310 ml Kartusche
Dichte g 1,44 1,62 1,60 1,17 1,50
ositd pastos hochpastos pastds
andfestigkeit/Abla
" D 220 1 <1 <1 1 >1
erarbeitunastempe +5°C bis +40°C*2
< < (+41 bis +104°F)
4 gsa feuchtigkeitshartend
ebedingung +5°C bis +40°C (+41 bis +104°F) und 30% bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit, +5°C bis +35°C (+41 bis +95°F) und|  siehe Aqua-, Solar und
° Aqua-Flex hartet auch unter Wasser aus 40% bis 70% rel. Luftfeuchtigkeit Speed-Flex
autbildungsze e 25 \ 10 10 45 3
:_ - : ke 2-3 mm in den ersten 24 Stunden
DIN B2451) 9.5 -1 -2 -1 -6 Zunahme
i e ¢ 5 10 5 5 10
Dichtiugenbreite b 25 30 5 25
age apo a onate 12 9 12
0} 4 0.
O eb dD offe a gehartete and
ore-Harte A (D 0
7 D 2940 42 50 58 45 ---
il o 650 600 230 450
b i Dichietoffos 3,3 N/mms 1,9 N/mm2 2,2 N/mm2 2,0 N/mms 10 N/mm2
D 04/ A D 4 (480 psi) (280 psi) (320 psi) (290 psi) (1.450 psi)
ere Zug erfestigke 2,1 N/mm?2 1,5 N/mmz2 1,3 N/mm2 1,6 N/mm?2 11 N/mm2
D 83/ A D 100 (300 psi) (250 psi) (190 psi) (230 psi) (1.600 psi)
eiterreiBwiderstand 20 N/mm? 13 N/mm?2 10 N/mm?2 9 N/mm2 .
D A D 624 (2.900 psi) (1.890 psi) (1.450 psi) (1.310 psi)
S NIEE N 15 20 15 10
gizid (p e end nein
-40°C bis +90°C (-40 bis -40°C bis +90°C -40°C bis +80°C (-40 bis -40°C bis +90°C (-40 bis -30°C bis +100°C
emperaturbestandigke +194°F) kurzz. (ca. 2 Std.) (40 bis +194°F) +176°F) kurzz. (ca. 2 Std) | +7194°F) kurzz. (ca. 2 Std.) (-22 bis +212°F)
bis +130°C (+266°F) IS+ bis +120°C (+248°F) bis +120°C (+248°F) WATT 91
be erb nur ,nass in nass", spatestens innerhalb von 3 h nach Materialauftrag mit Nach volistindiger Durchhartun
- < geeigneten Farbbeschichtungssystemen (ausser Alkydharzlacke) 9 9
Baustoffklasse (DIN 410 B2
égliche Prime siehe Auswahltabelle Primer auf Seite 171 -
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Technische Daten

Basis:

RAL-Farbton*!

Inhalt/Gebinde:

Dichte (g/cmd):
Viskositat:

Standfestigkeit/Ablauf
(ASTM D 2202) mm:

Verarbeitungstemperatur:

Hartungsart:
Hartebedingung:
Hautbildungszeit (Minuten):*3
Durchhéartegeschwindigkeit:*3
Volumenénderung

(DIN 52451) %:*3
Klebespaltliberbriickung

bis max. mm:
Dichtfugenbreite

bis max. mm:

Lagerstabilitat Monate:

+5°C bis +25°C (+41 bis +77°F)

Shore-Hérte A (DIN 53505 /
ASTM D 2240):
Bruchdehnung (DIN 53504 /
ASTM D 412) %:
Zugfestigkeit des reinen Kleb-
und Dichtstoffes (DIN 53504 /
ASTM D 412) N/mm?2:

Mittlere Zugscherfestigkeit
(DIN 53283 / ASTM D 1002) :*4
WeiterreiBwiderstand

(DIN 53515 / ASTM D 624):

Bewegungsaufnahme max. %:

Temperaturbesténdigkeit:

Feststoffanteil %:
Durchgangswiderstand:
Durchschlagsfestigkeit:
Warmeleitfahigkeit:
Uberlackierbar:
Baustoffklasse (DIN 4102):

WEICON Kleb- und Dichtstoffe in nicht ausgehartetem Zustand

Silicon A Silicon N Silicon F HT 300 Black-Seal
1-K. Polysiloxan Acetat 1-K. Polysiloxan Oxim 1-K. Polysiloxan Acetat
weif} 9003 transparent
transparent alugrau 7037 P rot 3016 schwarz 9005
opak
schwarz 9017
310 ml Kartusche
/ 200 ml Presspack
85 ml Tube / 85 ml Tube
1,03 1,25 1,03 1,03 1,28 1,06
pastods pastds 11.000 mPa's pastds pastds
1 1 flissig 1 >1
+5°C bis +35°C*2 (+41 bis +95°F)
feuchtigkeitshartend
ab +5°C bis +40°C (+41 bis +104°F) und 30% bis 95% relative Luftfeuchtigkeit
7 | 7 | 15 | 12 7
2-3 mm in den ersten 24 Stunden
-1 -2 -9 -1 -3
5 5 2 5 5
25
12
WEICON Kleb- und Dichtstoffe in ausgehartetem Zustand
20 25 23 35 30
>500 800 370 500 500
1,3 N/mm?2 1,3 N/mmz2 1,8 N/mm?2 2,0 N/mm?2 2,0 N/mm?2
(190 psi) (190 psi) (260 psi) (290 psi) (290 psi)
0,8 N/mm?2 0,8 N/mm?2 0,8 N/mm?2 1,3 N/mmz2 0,7 N/mm?2
(120 psi) (120 psi) (120 psi) (190 psi) (100 psi)
4,0 N/mm?2 6,0 N/mm?2 3,6 N/mm?2 6,0 N/mm?2 4,0 N/mm?2
(520 psi) (870 psi) (510 psi) (870 psi) (520 psi)
25 25 / 15 15
-60°C bis +200°C -40°C bis +180°C -50°C bis +180°C ~60°C bis +280°C -50°C bis +280°C
(-76 bis +392°F) (-40 bis +356°F) (58bis +392F) | (ca 2 S1d) 1000°C (+572°F) | ca. 2 S1d) 2300°C (+572)
100 100 90 100 96
2,5x 10" Q/cm 7 x 10 Q/cm 7 x10™ Q/cm 2,5x 10" Q/cm 2,5x 10" Q/cm
21 kV/mm 15 kV/mm 16 kV/mm 21 kV/mm 21 kV/mm
0,3 W/m-K 0,3 W/m-K 0,3 W/m-K 0,3 W/m-K 0,3 W/m-K

nicht Gberlackierbar

B2

*! entspricht annahernd den angegebenen RAL-Farbtnen. *2 Zum leichteren Verarbeiten sollten die Kartuschen vor der Anwendung bei niedrigeren Temperaturen auf Raumtemperatur (+20°/+68°F) erwarmt werden.
*3 Normalklima +23°C (+73°F) und 50% relative Luftfeuchte nach DIN 50014. ** Materialpaarung Alu/Alu, gereinigt und entfettet mit Reiniger S, 1 mm Schichtdicke, 10 mm pro Minute ReiBgeschwindigkeit.
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Elastische Kleb-
und Dichtstoffe

Informationen zur Oberflachenvorbereitung/-vorbehandlung

\E\CTE

ABS
blank
chromatiert
eloxiert
gepulvert
grundiert
lackiert

EPDM

glatte/raue Seite
GFK

(Polyester, Epoxyd) Bl

Handlaminat

unbehandelt, klar

keramikbeschichtet

phenolbeschichtet
Holz

unbehandelt

PA (Polyamid)

PIR Hartschaum (Polyisocyanurat)

PMMA (Plexiglas)

Polywood
PP/PE
Hartschaum
PS
Platten, schlagzéh
PUR Hartschaum (Polyurethan)
Platten
PVC
Hartschaum
blank
chromatiert
foliert
grundiert
lackiert
gepulvert
VA (Edelstahl)

verzinkt

* Vorversuche erforderlich

Primer M 100: Zum Vorbehandeln von nichtsaugenden Oberflachen, wie z.B. Metallen, Kunststoffen, lackierten Flachen, Emaille, Keramik, beschichtetem Glas.

Basis MS-Polymere (POP)
Oberflachen-Reiniger + Primer K 200

Basis Polyurethan (PUR)
Oberflachen-Reiniger + Primer K 200

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + aufrauen + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer K 200

keine Adhésion

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100**

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100**

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

keine Adhéasion

Oberflachen-Reiniger + aufrauen + Primer M 100

feucht abwischen + Primer S 300

feucht abwischen + Primer S 300

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100*

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100*

fein aufrauen + Oberflachen-Reiniger

fein aufrauen + Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger + Primer P 400*

Oberflachen-Reiniger + Primer P 400*

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100*

keine Adhésion

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger + Primer K 200

Oberflachen-Reiniger + Primer K 200

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger + Primer K 200

Oberflachen-Reiniger + Primer K 200

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

keine Adhésion

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + Primer K 200

Oberflachen-Reiniger + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + aufrauen + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + aufrauen + Primer M 100

** vor UV-Hinterstrahlung schiitzen

Oberflachen-Reiniger + aufrauen + Primer M 100

Oberflachen-Reiniger + aufrauen + Primer M 100

Primer K 200: Zur Vorbehandlung von nichtsaugenden und lackierten Kunststoffoberflichen sowie Elastomeren, z.B. EPDM.
Primer S 300: Zur Vorbehandlung von pordsen und saugenden Untergriinden.
Primer P 400: Zur Vorbehandlung von Polyolefinen, wie z.B. TPE, PE, PP sowie schwer zu verklebenden Elastomeren.
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Kleb- und Dichtstoffe

Aceton

Alkohol

Ameisensaure konzentriert
Ammoniak 10 %

Benzin (92 bis 100 Oktan)
Diesel / Heizol

Ethylglykol

Essigsaure >5%

Ethanol

Frigen

Frostschutzmittel
Getriebeol

Glycerin (Glykol)
Hydraulikdl

Kalilauge 20%

Ketone

Kuhlschmierstoff, wasserverdiinnbar
Lackverdiinner

Laugen, verdinnt
Methanol
Methyl-Ethyl-Keton
Motorend| mineralisch/synthetisch

Motorendl mineralisch/synthetisch, +140°C
(+284°F)

Natronlauge 20%
Phosphorsaure 5%
Phosphorséure konzentriert

2-Propanol

Salpetersaure 5%
Salzsaure 5%
Salzwasser / Meerwasser
Schwefelsaure 5%
Silicondl konzentriert
Speisedl / Pflanzendl
Toluol

Waschbenzin

Wasser

Wasser, +90°C (+7194°F)
Wasserstoffperoxid 3%
WeiBol

Xylol

Zitronensédure 10%
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Elastische Kleb-
und Dichtstoffe

Formel zur Berechnung der Verbrauchsmenge

Q
ﬂ Umrechnungsfaktoren

(°Cx1.8) +32 =°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil

N x 0.225 = Ib

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm x 5.71 = pli
N/mm2 x 145 = psi

Fugentiefe
Fugenbreite
MPa x 145 = psi Sjmm
MPa x 0.145 = KSI 6 mm
8 mm
mPa-s = cP

10 mm
12 mm

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft 15 mm
N-mm x 0.142 = oz-in | [EFEss
kg x 2.2046 = Ib 20 mm

25 mm

Speed-Flex - Hinweisschilder an
Flllanlagen firr Gas

Flex 310 M Classic -
Verkleben/Abdichten im
Modellbaubereich

5 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm

ml/m m/Kart. ml/m

m/Kart. ml/m m/Kart. ml/m m/Kart. ml/m m/Kart.
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Fast-Bond - Einkleben eines
Rohrschellenankers in Porenbeton
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Kleb- und Dichtstoffe

WEICON GMK

GMK sind Kontaktklebstoffe zur Verklebung von Gummi und
Metallen.

GMK 2410

dauerelastisch und feuchtigkeitsbestandig

GMK 2410 ist ein Klebstoff auf Basis von Polychloropren (CR)
mit einer hohen Anfangshaftung zur vollflachigen und flexiblen
Verklebung von:

- Gummi mit Gummi
- Gummi mit Metall

GMK 2410 verklebt ebenso Moosgummi, PE-Schaum, Leder,
Filz, Dammmaterialien, Textilien, Holz und viele Kunststoffe.

WEICON GMK 2410 ist fur Werkstoffe, wie z.B. Polystyrol-

schaum, Polypropylen, Polyethylenteile, PVC-Weichschaum
und PVC-Kunstleder nicht geeignet.

GMK 2510 @

haftstark, dauerelastisch, temperaturbestandig

GMK 2510 ist ein 2-Komponenten-Klebstoff auf Polychloro-
prenbasis fur vollflachige und dauerelastische Verklebungen,
die dauerhaft dynamischen Belastungen ausgesetzt sind.

Der Vorteil gegeniiber 1-K.-Kontaktklebstoffen liegt in der
deutlich besseren Haftung und der verbesserten Temperatur-
besténdigkeit.

GMK 2510 verklebt Gummi, Metall, Textilien, Leder, Moosgummi
(Neopren), CSM (Hypalon), Dammmaterialien, haftbeschich-
tetes PU-Material sowie Holz und viele Kunststoffe mit- und
untereinander. Die Verbindungen sind nach der Aushéartung
feuchtigkeitsbestandig. WEICON GMK 2510 ist fir Werkstoffe
wie z.B. Polystyrolschaum, Polyethylen, Polypropylenteile,
PVC-Weichschaum und PVC-Kunstleder nicht geeignet.
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(bestehend aus 650 g Klebstoff und 40 g Vernetzer)



Gummi-Metall-Klebstoffe

GMK 2410
GMK 2510

Oberflichenvorbehandlung Mischvorgang bei GMK 2510
Die Fugeteile miissen sauber, trocken, staub- und fettfrei sein Klebstoff und Vernetzer mindestens vier Minuten gut und
(WEICON Oberflachen-Reiniger s. Seite 190). Durch Aufrauen der blasenfrei mit dem Verarbeitungsspatel oder mechanischen
Oberflachen wird die Festigkeit der Verklebung wirksam erhoht. Mischern bei niedriger Drehzahl (max. 500 U/min.) miteinander 2
verrihren (Mischungsverhéltnis 100:7), um eine homogene 2
Verarbeitung Mischung zu erhalten. Es ist immer nur so viel anzumischen, E
Die Produkte vor Gebrauch gut aufrithren (GMK 2510 nur wie innerhalb der Abllftzeit verarbeitet werden kann. S
Klebstoff) und anschlieBend gleichm&Big mit Pinsel oder 5
Spachtel (glatt oder feingezahnt) auf die zu verklebenden ]
™4

Oberflachen diinn und vollflachig auftragen.

Je nach Materialart und Anwendung kdnnen zwei bis drei diin-
ne Schichten erforderlich sein. Abh&ngig von Auftragsstérke,
Umgebungstemperatur und Luftfeuchtigkeit die beschichte-
ten Flachen 5 - 15 Minuten abllften lassen. Bei saugenden
Oberflachen (z.B. Filz) sollte nach dem AblUften ein weiterer

. . i Mittlere
Klebstoffauftrag erfolgen. Sobald sich die Oberfldchen trocken Zugscherfestigkeiten
aber noch leicht klebrig anfiihlen (Fingertest), miissen die Teile 9 9 GMK 2410 GMK 2510
unter kurzem, kraftigem Druck (z.B. mit Roller oder Hammer)
gefligt werden. Bei Uberschreitung der Abliftzeit (Ubertrock- ] 0,16 N/mm?2 0,60 N/mm?
nung) ist ein erneuter Klebstoffauftrag erforderlich. Nicht Verzinkter Stahl / EPDM: (16%\‘;3?“2 ) (60’%7'\"/7‘;?“2 )
ausgeharteter, Uberschissiger Klebstoff kann mit WEICON
Oberflachen-Reiniger (S.190) entfernt werden 1,60 N/mme 3,00 N/mm2
9 . . Verzinkter Stahl / verzinkter Stahl: (160,0 N/lcm2*) | (300,0 N/cm? *)
232 psi 435 psi
0,54 N/mm? 0,50 N/mm?2
Verzinkter Stahl / SBR: (54,0 N/cm2 *) (50,0 N/cm2 )
78 psi 72 psi
0,57 N/mmz2 0,49 N/mm2
Verzinkter Stahl / NBR: (57,0 N/cmz2 *) (49,0 N/cm?2 *)
83 psi 71 psi
* Zugscherpriifung in Anlehnung an DIN-Norm 53281-83
Technische Daten
410 0
Basis: Polychloropren (CR)
Dichte: 0,93 g/cm? 0,85 g/cm?®
Viskositéat: ca. 2.400 mPa-s 1.500 mPa.s
Mischungsverhéltnis: -—- 100:7
Farbe: braunlich schwarz
Verbrauch: 250 - 350 g/m? 150 g/m?
Ablftzeit: 5 - 10 Minuten 5 - 15 Minuten
Endfestigkeit: ca. 24 Stunden
. A0 i o 7 . o von -40°C bis +80°C (-40 bis 176°F),
Temperaturbereich: von -40°C bis +80°C (-40 bis 176°F) kurzfristig (1 Stunde) bis +130°C (+266°F)
+15°C bis +35°C (+59 bis 95°F), der Klebstoff geliert unter
Verarbeitungstemperatur: +15°C bis +35 °C (+59 bis 95°F) +5°C (+41°F), wird aber durch vorsichtige Erwarmung auf
Raumtemperatur wieder gebrauchsfertig!

Lagerfahigkeit: 12 Monate in ungedffnetem Zustand

Lagerung: bei Raumtemperatur (+15 bis +25°C/+59 bis +77°F) trocken, im dicht verschlossenem Gebinde
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WEICON GmbH & Co. KG
(Headquarters)

Konigsberger Str. 255 - DE-48157 Minster
P.O. Box 84 60 - DE-48045 Minster
Germany

Tel. +49 (0) 251 9322 0
info@weicon.de

WEICON Middle East L.L.C.

Jebel Ali Ind Area 3
P.O. Box 118 216 - Dubai
United Arab Emirates

Phone +971 4 880 25 05
info@weicon.ae

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti.

Yenibosna Mahallesi Yalgin Kores Caddesi
Arifaga Sokak No: 29 Kat: 3
34530 Yenibosna - Istanbul Turkey

Tel.: +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.biz.tr

WEICON Inc.

20 Steckle Place - Unit 20
Kitchener - Ontario N2E 2C3 - Canada

phone (519) 896 5252
info@weicon.ca

WEICON Romania SRL

Str. Podului Nr. 1
547176 Budiu Mic (Targu Mures) - Romania

Tel. +40 (0) 3 65 730 763
office@weicon.com

WEICON SA (Pty) Ltd

Unit No. D1 - Enterprise Village
Capricorn Drive - Capricorn Park
Muizenberg 7945 (Cape Town) - South Africa

Tel.: +27 (0) 21 709 0088
info@weicon.co.za

weicon.com
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ingen nicht verantwortlich sein kénnen,

der

nserer Erzeugnisse Gibernommen werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt

die von Ihnen gewiinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Firr falschen oder zweckfremden Einsatz tragt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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Alle in diesem Prospekt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die

da uns die speziellen Anwendungsverhéltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qu:




